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EV/

Kvalita neni
nikdy dilem ndhody —
k vytvo feni dokonalych v éci
je vzdy zapot rebi vile!

John Ruskin, 1819 - 1900

Vitame Vas v EVT

slovy Johna Ruskina, ktery by jisté velmi dobfe zapadl do naseho tymu.

Rovn éZ kvalita naSi vyroby nebyla nikdy dilem nahody,
vzdy bylo zapot febi vule k vyrob é jeSté lepSich v éci.

V presvédc&eni, Ze se zkuSenymi odborniky na oblast bezpe&nosti a technickou i
ekonomickou stranku jisté nalezneme odpovidajici FeSeni, jsme vyvinuli
technologické zafizeni, které plné odpovida vysokym pozadavkam evropské
legislativy v oblasti Zivotniho prostfedi a pfitom nechava dostatek volnosti pro
specialni individualni feSeni.

Odmas t'ovaci zafFizeni EVT jsou vyrabéna v Némecku a jsou pro né obzvlasté
typické nésledujici vlastnosti:

° flexibilni technologie za Fizeni ziskana diky modularni konstrukci a pouZziti
shadno programovatelného fadi¢e s obsluhou pomoci dotykového panelu

° vysoce navratné a produktivni  vlastnictvi vyzralé fady technologicky
vyspélého primyslového zafizeni

° trvale vysoce kvalitni vysledky ¢€isténi diky systému pfipravy rozpoustédia,
integrovanému do instalovaného systému

° zaruka 48-hodinoveé podpory pfimo v misté provozu, podporované dalkovou
diagnostikou prostfednictvim modemu nebo internetu

° v zavislosti na stupni rozSifeni Ize zafizeni kdykoli pfebudovat, aby mohlo
pracovat s vhodnym alternativnim rozpoustédlem
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1.0

11

111

1.1.2

EV/

Uspo radani zarizeni

Zakladni vybaveni

Modelova fada GIGANT byla vyvinuta pfedevSim pro odmastovani
velkych a téZzkych predmétl. Vyrabime pfislusny GIGANT pro témér
kazdou ulohu odmastovani s konkrétnim pfidavnym vybavenim a
presné pfizpusobeny pozadavkim zakaznika a konkrétnimu zadani.
VSechny d&asti odmastovacich zafizeni EVT, které pfichazeji do
styku s rozpoustédlem, jsou vyrobeny z nerezoveé oceli jakostni tfidy
1.4301 a skladaji se z nasledujicich modulu:

Ram zafizeni a bezpe €nostni zachytna vana

Ram zafizeni tvofi praskové lakovana ocelova konstrukce.
Konstrukce krytu zavisi na jejich funkci, jsou budto pevné, nebo jsou
konstruovany jako dvirka, které slouzi pro ucely adrzby.

Prvky udrzby a ovladaci prvky jsou snadno pfistupné a jsou zfetelné
oznacené.

Bezpecénostni zachytné vany jsou vyrobeny z nerezové oceli jakostni
tfidy 1.4301, Ize je kontrolovat zespod a jsou integrované do
systému zafizeni. Kapacita van presahuje celkovy objem
rozpoustédla, které se nachazi v odmastovacim zafizeni. U zafizeni
na CiSténi ponofenim jsou bezpec&nostni zachytné vany vybaveny
vystraznym zafizenim na kontrolu aniku.

Hlavni rozméry zafizeni naleznete v technickych udajich v nasi
nabidce.

Pracovni komora
Pracovni komora je vyrobena z nerezové oceli, je svafovana
v inertnim plynu a je plné tepelné izolovana.

Je vybavend osvétlenim a mfizovanym povrchem pro koSe na dily,
pracovni komora je také pfizplsobena pfisluSnému pouZiti
rozmérove a pfidavnym vybavenim.

Kryt komory je vybaven dutym tésnénim, je elektromechanicky
ovladany a pneumaticky zajistény.

V zavislosti na ur€eni je pracovni komora konstruovana pro horni
zakladani nebo horni zakladani zep redu.

Na zékladé analyzy moznych nebezpeéi nejsou instalace EVT
vybaveny konvenénim CELNIM zakladanim.

Rozméry vyuZitelného prostoru a zakladaci vySka jsou zifejmeé
z technickych udaju v naSi nabidce.
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1.1.3 Rozpoust édlo v hlavni nadrzi

Hlavni nadrz je vyrobena z nerezové oceli, je svafovana v inertnim
plynu a v pfipadé pozadavku je tepelné izolovana. Je vybavena
nasledovné:

integrovana mezilehla nadrz

otvor pro Cisténi

Cerpadla

sledovani hladiny

kalové Cerpadlo

vSechny potfebné propojovaci prvky

VSechny vstupy a vystupy znadrze se nachazi nad hladinou
rozpoustédla. Pocitame pfitom s vysokym potencialnim
environmentalnim nebezpedim, které predstavuji rozpoustédla pro
vodu.

el

nabidce.

1.14 Odparnik rozpoust édla a destilace
Odparnik rozpoustédla je vyrobeny z nerezové oceli, je svafovany
v inertnim plynu a je tepelné izolovany. Je vybaven nasledovné:

systém vyhfivani, snadno demontovatelné nepfimé vyhfivani
kontrola teploty a bezpe&nostni odpojeni

sledovani hladiny

odpadni ¢erpadlo

vSechny potfebné propojovaci prvky

Odparnik rozpoustédla se pouziva k souvislé destilaci rozpoustédla
a je zdrojem par rozpoustédla pro odmastovani v parach.

el

nabidce.

1.15 Systém vyh Fivani
Veskeré vyhfivaci prvky, které pfichazeji do styku s rozpoustédlem,
jsou hermeticky uzavieny v trojnasobné ochrané. Teplo je
pfevadéno pomoci pary, kterou vyhfivaci vytvafi systém. Jedna se o
velmi jemny zpusob ohfivani rozpoustédla, pfi kterém lze vylougit
mistni pfehfivani. Pfislusné vyhfivaci prvky Ize snadno demontovat,
coz velmi usnadriuje udrzbu.

BlizSi informace Kk vyhfivacimu vykonu naleznete v technickych
Udajich v nasSi nabidce.
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1.1.6

1.1.7

1.1.8

1.1.9

Odlu éovani vody

Odluéova€ vody je vyroben znerezové oceli a je vybaven
nasledovné

e  vypust vody
° misto pro odbér vzorkl rozpoustédla
e objem: pfiblizné 12 dm?3

Adsorp éni jednotka pro ¢€iSténi vzduchu
AdsorpCni jednotka odstrafiuje pomoci granuli aktivniho uhli ze

v s

zplsobem, jak vyhovét pravnim predpisiim. Adsorpéni jednotka se
sklada z nasledujicich prvka:

ram zafizeni s integrovanou bezpecnostni zachytnou vanou
zasobnik granuli aktivniho uhli, vyrobeny z nerezové oceli
nepfimo vyhfivany ohfiva¢ vzduchu

chladici jednotka s tepelnym vyménikem (navrzeno pro
okolni teplotu nejvySe 40C)

podtlakové ofukovani

e  kontrola teploty a bezpe&nostni odpojeni

e vSechny potfebné propojovaci prvky

Veskeré technické udaje naleznete v nabidce.

Vysila € mezni hodnoty koncentrace

Pro zajiSténi shody se zakonem stanovenymi hodnotami
koncentrace je odmastovaci zafizeni vybaveno meéfici technikou
vyrobce FRESENIUS.

Elektricky rozvad é¢
Provedeni elektrickeého rozvadéce splfiuje normy a doporuceni VDE
/ IEC. Je vybaven nasledovné:

J 4

elektrické soucasti (pfevazné Telemechanique)
pocitadlo provoznich hodin

sada signalizaCnich svétel (Cervené/zluté/zelené/siréna)
nizkonapétovy jisti¢

servisni konektor

elektrické rozvody celého systéemu

osvétleni elektrického rozvadéce (volitelné)
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1.1.10

1.1.11

Radié a ovladaci prvky

Odmastovaci zafizeni je fizeno programovatelnym logickym
fadiCem (Siemens kompatibilni). Zafizeni se obsluhuje pomoci
jednotky dotykového panelu HMI.

Jednotka dotykového panelu HMI komunikuje s obsluhou zafizeni
pomoci srozumitelného textu s moznosti pouzit vSechny evropske
jazyky.

PoZzadované odmastovaci programy se velmi snadno zadavaji a fidi
z dotykového panelu pomoci znacek a frazi.

Dalkova diagnostika prost _fednictvim modemu

V pfipadé nehody jsme schopni prostfednictvim analogového
modemu nebo internetu provadét dalkovou diagnostiku. To pfinasi
Usporu ¢asu a nakladu a vede k vysoké pouzitelnosti zafizeni.

Pfistup k zafizeni prostfednictvim modemu nebo internetu je
podminkou pro zaruku 48-hodinové podpory na pracovisti.
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1.2

1.2.1

1211

1.2.1.2

1.2.2

1.22.1

1.2.2.2

1.2.2.3

EV/

Variabilita za Fizeni a p¥fidavné vybaveni

Modely
Modelova fada EVT GIGANT se vyrabi budto jako zafizeni s hornim

zakladanim, nebo jako takzvany horni zaklada¢ s obsluhou zepredu,
jak je dale popsano. Rozhodnuti o pouziti jednoho z téchto dvou
modell zavisi na vyrobnich okolnostech a stavebnim uspofadani ve
vyrobnich prostorach zakaznika.

Horni zaklada € s obsluhou zep Fedu

NaSi prvorfadou prioritou je bezpecnost. Kdyz je kvuli vyrobnimu
procesu nutné pouzivat pfedni vkladani, jsou naSe zafizeni
vyrobena pro metodu predniho zakladani, ale s bezpe¢nostnimi
parametry jako u horniho zakladani. |1 kdyz probiha zakladani
z pfedni strany zafizeni, jsou dily spoustény a uzavieny
v bezpeéné pracovni komore.

Horni zaklada €

Dily nebo koSe s dily jsou pfinaSeny do pracovni komory shora
pomoci zvedaciho zafizeni (jefab / vozik), které si obstara
zakaznik. Pfred spusténim programu je stisknutim tlacitka
automaticky uzavien a zajistén posuvny kryt. Blize viz bod 1.1.2.

Varianty pracovni komory
V modelové fadé EVT GIGANT Ize pouZit rizné varianty pracovnich
komor a jejich kombinace, jak je nize popsano.

Jednokomorovy systém
Z&kladni model fady GIGANT s nedélenou pracovni komorou.

Vicekomorovy systém
Konstrukce s vice oddélenymi pracovnimi komorami, kde lze
navzajem nezavisle provadét rizné procesy.

Druhd pracovni komora (2 v 1)

Konstrukce s jednou pracovni komorou v jednom nebo nékolika
oddélenich pod jednim spole€nym posuvnym krytem.

Rozdéleni zavisi na pozadavcich zakaznika a na tom, jaké
pracovni procesy je tfeba provadét. V kazdém oddéleni komory
Ize sou¢asné provadét rizné procesy.
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1.2.3 Adsorp €ni jednotka

1.23.1 Adsorp €éni jednotka pro 1 -2 sm ény
Adsorpéni jednotka odstranuje pomoci granuli aktivniho uhli ze
vzduchu z komory rozpoustédlo. Pouziti aktivniho uhli je
nejspolehlivéjSim zplsobem, jak vyhovét pravnim predpisum
a soucCasné ziskavat zpét rozpoustédlo.
Adsorpc¢ni jednotka se sklada z nasledujicich ¢asti:

e ram zafizeni s integrovanou bezpeénostni zachytnou vanou

» zasobnik granuli aktivniho uhli, vyrobeny z nerezové oceli

* nepfimo vyhfivany ohfiva¢ vzduchu

» chladici jednotka svymeénikem tepla (navrzen pro okolni
teplotu do max. 40C)

e podtlakové ofukovace

» kontrola teploty a bezpe&nostni odpojeni

» vSechny potfebné propojovaci prvky

1.2.3.2 Adsorp €ni jednotka pro 3 sm ény
Adsorpcéni jednotka pracuje v porovnani se standardni adsorpcni
jednotkou ( 1.1.7) necyklicky a zaru€uje tak tfisménny provoz
celého zafizeni.
AdsorpcCni jednotka se sklada z nasledujicich ¢asti:

e ram zafizeni s integrovanou bezpeénostni zachytnou vanou

» zasobnik granuli aktivniho uhli, vyrobeny z nerezové oceli

* nepfimo vyhfivany ohfiva¢ vzduchu

» chladici jednotka svyménikem tepla (navrzen pro okolni
teplotu do max. 40C)

» podtlakové ofukovace

» kontrola teploty a bezpe&nostni odpojeni

» vSechny potfebné propojovaci prvky
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1.2.4

1.24.1

1.2.4.2

1.2.4.3

1.2.5

1.25.1

1.2.5.2

Zpusob vysouseni

Zpusob vysouSeni je rozhodujici pro dobu jedné vsazky. U naSich
zafizeni muZeme pouZivat razné metody vysouSeni a jejich
kombinace.

Proces vysousSeni cirkulujicim vzduchem
PFi vysouSeni je pracovni vzduch v uzavieném cyklu odvadén
podtlakovym dmychadlem pfes vymrazovaci kapsu a aktivni uhli.

Vysouseni vypoust énym vzduchem

Pracovni vzduch je odvadén pfes vymrazovaci kapsu a aktivni
uhli mimo budovu a soucasné je do pracovni komory vpoustén
cerstvy vzduch.

Podtlakové vysouSeni

Podtlakovym Cerpadlem je snizen tlak vzduchu v pracovni
komore, ¢imz se snizi bod varu rozpoustédia.

Vysaty vzduch je odvadén mimo budovu pfes vymrazovaci kapsu
a aktivni uhli.

Destilace

Atmosféricka destilace
je standardnim zpusobem destilace rozpoustédla a je soucasti
vSech zafizeni.

Podtlakovy destila €ni systém
se sklada z:

» 1 tepelné izolovana Sroubova hlava z nerezové oceli

* sledovani hladiny

* fizeni teploty

* 1 vyhfivaci systém nepfimo vyhfivany parou véetné kontroly
teploty a bezpec¢nostniho odpojeni

* 1 podtlakové Cerpadlo

e 1 kondenzator rozpoustédla

* integrovano v systému a fidicim systému zafizeni

konstrukce: 1-Urovriova, vodorovné nebo svisle
provozni rezim: nesouvisly
vykon: 30 I/hod (pro Cisté rozpoustédlo)
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EV/

1.25.3 Mobilni podtlakova destila €ni jednotka typu VAKUFAL
sklada se z:

 mobilni zafizeni sintegrovanou bezpecénostni zachytnou
vanou, vyrobené z nerezoveé ocelil

» 1 tepelné izolovana Sroubova hlava z nerezové oceli

e zAachytna nadrz na destilat

» sledovani hladiny

* fizeni teploty

* 1 vyhfivaci systém nepfimo vyhfivany parou véetné kontroly
teploty a bezpecénostniho odpojeni

* 1 podtlakové Cerpadlo

e 1 kondenzator rozpoustédla

» vSechny potifebné propojovaci prvky

* napojeni na fidici systém zafizeni

konstrukce: 1- drovnova, svisla
provozni rezim: souvisly nebo nesouvisly
vykon: 50 I/hod (pro Cisté rozpoustédlo)
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1.2.6

1.26.1

1.2.6.2

1.2.6.3

1.2.6.4

EV/

V uzaviené pracovni komofe lze pro podporu procesu cisténi,
provadét rizné zpusoby pohybu dild. Nize je vysvétleno nékolik
moZnosti.

Otoéné / kyvné zafizeni pro koSe s dily (rozméry naleznete
v technickych udajich)

Podvozek zafizeni je vyroben z nerezové oceli a Ize jej bez
demontaze snadno vytadhnout nahoru pomoci portalového jefabu.
Pomoci pfidrzného zafizeni sloZiskem d&epu lze otaCet se
zakrytymi koSi o 360°% nebo provadét kyvny pohyb pod
libovolnym uhlem.

Pfesné polohovani je zajisténo ovladanim pomoci vnéjSiho
motoru s pfevodovkou. Toto rotaCni / kyvné zafizeni je
nepostradatelné pro Cisténi sloZitych dilu se slepymi otvory atp.

Druhé oto éné / kyvné zafizeni pro koSe s dily (rozméry
naleznete v technickych udajich)

Oba podvozky pracuji nezavisle a jejich pohyby a uhly kyvu jsou
libovolné programovatelné.

Kyvny rost pro koSe s dily (rozméry naleznete v technickych
Gdajich)

Kyvny rost je vyroben z nerezové oceli a ma rozsah kyvného
pohybu od + 10 do 15°

Zafizeni je pohanéno vnéjSim pfevodovym motorem a osvédcuje
se zejména pfi praci s objemnymi obrobky.

Svislé kmitaci za Fizeni pro koSe s dily (rozméry naleznete v
technickych udajich)

Vozik pro koSe je vyroben z nerezové oceli a lze jej snadno
vytahnout nahoru bez demontaze.

Pomoci dvou pneumatickych valcu jsou dily cyklicky nofeny do
rozpoustédla.

Pfi snaze o dosazeni dobrych vysledkl c¢iSténi dokonce i na
kritickych mistech dila s vnitfnimi povrchy (napfiklad trubky) nebo
leSténé dily je toto zafizeni nepostradatelné ve spojeni
s ponornym mechanismem a ultrazvukovym zafizenim.

7 wvrs

Rychlost ponoreni Fidi pneumatické Skrtici zafizeni.
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1.2.7 Ostfikovaci systém

Do uzaviené pracovni komory lze na podporu procesu cisténi
instalovat ruzné typy ostfikovacich systéma.

1.2.7.1 Pevné ost fikovaci potrubi , zapusSténé do stény komory, pro
rozsahlou aplikaci Cistého destilatu z hlavni nadrze na dily.
Ostfikovaci potrubi je vyrobeno z nerezové oceli a je osazeno
pravouhlymi plnoproudymi tryskami.
Interval ostfikovani je nastavitelny, avSak ¢asové omezeny.

1.2.7.2 Mobilni ost Fikovaci potrubi pro rozsahlou aplikaci Cistého
destilatu z hlavni nadrze na dily.
Ostfikovaci potrubi je vyrobeno z nerezové oceli a je osazeno
tryskami. Ostfikovaci potrubi je ovladano pneumaticky. Rychlost
fidi pneumatickeé Skrtici zafizeni.
Interval ostfikovani je nastavitelny, avSsak ¢asové omezeny.

1.2.7.3 Mobilni ost fikovaci trysky pro ru€ni praci a pfimou aplikaci
Cistého destilatu z hlavni nadrze na dily.
Ostfikovaci potrubi je vyrobeno z nerezové oceli a je osazeno
tryskami.
Interval ostfikovani je nastavitelny, avSak ¢asové omezeny.

1.2.7.4 Cirkula €éni ost fikovaci potrubi pro aplikaci Cistého destilatu
z hlavni nadrze ze vSech stran na dily.
Ostfikovaci potrubi je vyrobeno z nerezové oceli a je osazeno
tryskami.
Ostfikovaci potrubi je pohanéno vnéjSim prevodovym motorem a
automaticky se pohybuje kolem dild.
Interval ostfikovani je nastavitelny, avSsak ¢asové omezeny.
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1.2.8

1.28.1

1.2.8.2

1.2.8.3

1.2.9

\/A

Ponorny mechanismus

Nevyh Fivana nadrz na rozpoust édlo

Ponorny mechanismus umoznuje piné nebo Caste¢né zaplaveni
pracovni komory rozpoustédlem ze zaplavovaci nadrze a sklada
se z nasledujicich soucasti:

» 1 nadrz vyrobena z nerezové oceli s otvorem pro Cisténi

» sledovani hladiny

» zaplavovaci ¢erpadlo

» vSechny potfebné propojovaci prvky

» kompletni zakrytovani a integrace do instalovaného systému

Vyh¥ivana nadrz na rozpoust édlo

Ponorny mechanismus umoznuje piné nebo Casteéné zaplaveni
pracovni komory rozpoustédlem ze zaplavovaci nadrze a sklada
se z nasledujicich soucasti:

* 1 nadrz vyrobena z nerezové oceli s otvorem pro Ccisténi,
tepelné izolovana

* sledovani hladiny

» zaplavovaci Cerpadlo

» vSechny potfebné propojovaci prvky

» kompletni zakrytovani a integrace do instalovaného systému

e vyhfivaci systém, snadno demontovatelny a nepfimo
vyhfivany (volitelné)

» kontrola teploty (volitelné)

Nadrz na rozpoust édlo s prostfedkem na povrchovou
ochranu

Proces je popsan v bodu 1.2.8.2, je zde vSak dalSi moznost
pridavani konzervacénich prostredku.

Ultrazvukové za fizeni
Ultrazvukové zafizeni je integrovano v instalovaném systému a je
vybaveno nasledovné:

o tyCovy zafic
* 1 ultrazvukovy tyristorovy generator
* integrovano v rozvadéci a fidicim systému

Vykon a frekvenci naleznete v technickych tdajich.

Strana 16 z 27



EV/

1.2.10 Filtra €ni jednotka

1.2.10.1 Pracovni filtr vybaveny:

* 1 kryt punCochového filtru z nerezové oceli v€éetné nosné
klece

» 1 Cerpadlo

» 1 filtraCni vloZka vyrobena z nylonu (filtraéni puncocha)
stupen filtrace: 100 - 500 pm
objem: priblizné 12 dm?3

* ruzné zavérneé ventily

* misto instalace: navratova vétev do hlavni nadrze

1.2.10.2 Obtokovy filtr vybaveny:

* 1 pouzdro pro kazetovy filtr vyrobené z nerezové oceli

» 1 Cerpadlo

» 1 filtraCni vloZka vyrobena z nylonu (filtraéni svicka)
stupen filtrace: 5-25 pm
objem: priblizné 3  dm3

e ruzné zavérné ventily

* misto instalace: v obtoku zaplavovaci nadrze
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1.2.11.1 Stal pro ru €ni zakladani vyrobeny z lakované nerezové oceli,
s ocelovymi valecky.

1.2.11 Zakladaci za Fizeni

Zakladaci stdl je zabudovan do predni strany zafizeni a je
obsluhovan automaticky nebo ru¢né.
Zakladaci vySka a kapacita viz technické udaje.

1.2.11.2 Stal pro poloautomatické zakladani  vyrobeny zlakované
nerezové oceli, skladajici se z nizkového zvedaku s ocelovymi
valecky.

Zakladaci stal je zabudovan do predni strany zafizeni a je
obsluhovan poloautomaticky.
Technickeé udaje naleznete v nabidce.

1.2.11.3 PIné automatické zaklddaci za Fizeni, které pfendsi fizenym
zplsobem koSe s dily do pracovni komory a zase ven. Prenos do
shromazdovaciho dopravniku probih& také automaticky.
Zakladaci zafizeni je vybaveno:

« elektromechanicky ovladany dopravnik se zasobnim
prostorem pro vstup a vystup x koSl na dily (pocet kusu je
upfesnén v technickych udajich)

. sbérna nadoba na necistoty ve vstupni oblasti, vyjimatelnd,
vCetné olejoveé vypusti

. horni okraj dopravniku: pfiblizné 800 mm

. plastové valecky, hfidel z nerezové oceli,

oboustranné s kuli¢kovymi loZisky

. pneumaticky ovladany jednoduchy blok v pfedni c&asti
vstupni / vystupni oblasti

. elektromechanicky / hydraulicky ovladany zvedak, fizeny

pomoci ¢idla

. pneumaticky ovladana vstupni / vystupni oblast

. vSechny potfebné propojovaci prvky a zabezpeovaci

zafizeni

. kompletni zapojeni a integrace v PLC

1.2.11.4 Portalovy je Fab s elektrickym vozikem
Rozméry naleznete v technickych udajich.

1.2.115 Spoust éci zafrizeni pro koSe na dily (rozméry viz technické
Udaje) integrované v pracovni komore

Spoustéci zafizeni je vyrobeno z nerezové oceli a spousti
obrobky v aktivni zéné pracovni komory. To je provddéno pomoci
4 kruhovych ¢&lankovych Fetézl z nerezové oceli, které se
pohybuji nahoru a doli pomoci dvou vnéjSich synchronnich
prevodu.
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1.2.12

1.2.12.1

1.2.12.2

1.2.13

1.2.14

1.2.15

EV/

KosSe na dily a podp éry

KoSe na dily
DalSi informace viz technické udaje.

Podp éry pro koSe na dily
DalSi informace viz technické udaje.

Pripojné prvky pro pln éni a vypoust éni

Obsahuji vSechny potfebné propojovaci prvky, tj. potrubi, spojky
atd., které jsou potfebné pro plnéni odmasStovaciho zafizeni
rozpouStédlem a jeho vypousténi na principu plynového kyvadla
(systém Safechem).

PloSina

PloSina se zabradlim a roStem.
DalSi informace viz technické udaje.

Balik nahradnich dil G

Balik dodavanych nahradnich dilt obsahujici nasledujici sou¢éasti:

° tésnéni krytu
° rizna Sroubovaci tésnéni

e 25 m samolepici teflonova tésnici paska

° 1 drovnovy spinac

° 1 spousStéc krytu

° 1 teplotni ¢idlo PT100

° 1 bezpec€nostni termostat

° nahradni filtr pro zafizeni FRESENIUS na méfeni koncentrace
e  ruzné kazetové filtry

e  ruzné malé elektrické dily

e  jednotka na kontrolu teploty

e 1 hakovy kli¢

e  ruzné pojistky a nahradni Zarovky
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EV/

Popis provozniho rezimu za Fizeni

Popis procesu

Zakladani a vykladani vsazek ze za Fizeni

Zakladani do pracovni komory s hornim zaklada éem s obsluhou
zepredu

Dily nebo pfislusné koSe na dily jsou v zavislosti na vybaveni
vsazovany do pracovni komory ruéné nebo automaticky zepredu
pomoci zakladaciho stolu, ktery si obstara zakaznik nebo dodavatel.
Pfed spusténim programu je poloautomaticky uzavien kryt komory a
je pneumaticky uzam&en a tim i hermeticky utésnén. Poté
automaticky probé&hne pfedem zvoleny program cisténi, ktery je
fizen programovatelnym logickym fadi¢em (PLC).

Zakladani do pracovni komory s hornim zaklada éem

Dily nebo pfislusné koSe na dily jsou vsazovany do pracovni komory
shora pomoci zvedaciho zafizeni (jefab / vozik), které obstara
zakaznik nebo dodavatel, nebo pomoci vestavéného spoustéciho
zafizeni (volitelné) anebo ruc¢né. Pfed spusténim programu je
poloautomaticky uzavien kryt komory a je pneumaticky uzamcen a
tim i hermeticky utésnén. Poté automaticky probéhne pfedem
zvoleny program cisténi, ktery je Fizen programovatelnym logickym
fadiCem (PLC).

Vykladani o €isténych obrobk G s hornim zaklada éem a obsluhou
Zzepredu

Na konci zvoleného programu cisténi a poté, kdy to jednotka na
mérfeni koncentrace v pracovni komofe umozni, otevie se pracovni
komora stisknutim tlac¢itka na dotykovém panelu. Odmasténé a
vysuSené obrobky jsou vyjmuty zepfedu ru¢né nebo automaticky
pomoci zakladaciho stolu, dodaného zakaznikem nebo
dodavatelem. Nyni Ize systém pouZzit pro dalSi vsazku.

PFi pouziti automatického zakladaciho zafizeni probéhnou vSechny
pohyby automaticky.

Vykladani o ¢isténych obrobk @ s hornim zaklada éem

Na konci zvoleného programu cisténi a poté, kdy to jednotka na
mérfeni koncentrace v pracovni komofe umozni, otevie se pracovni
komora stisknutim tlac¢itka na dotykovém panelu. Odmasténé a
vysusené obrobky jsou vyjmuty shora ruéné nebo pomoci zvedaciho
zafizeni, které si obstara zakaznik nebo je doda dodavatel. Nyni Ize
systém pouZzit pro dalSi vsazku.
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2.1.2 Predgéisténi

Pred¢isténi ost Fikovanim

Pfi prvnim cCisténi jsou dily pomoci ostfikovaciho systému
predcistény v destilatu, tedy v Cistém rozpoustédle. Pfitom je
s pomérné malym mnozstvim rozpoustédla odstranéna hlavni Cast
nedistot, které ulpély na obrobcich. VypouSténé rozpoustédlo je
potom odvadéno pfimo do destilace. Systém zajistuje, aby byl pro
¢isténi nasledujici vsazky dostatek rozpoustédia.

Ostfikovani se provadi studenym rozpousStédlem a je casove
omezené. DalSim prvkem, ktery muZe pomoci sledovat proces
cisténi, je velky osvétleny sklenény prazor (volitelné) v krytu komory.
Pomoci rota¢niho / kyvného zafizeni Ize G€innost ostfikovaci metody
jesté zvysit.

Pred¢ist éni pono fenim

PFi CiSténi ponofenim je pracovni komora hladinové Ffizenym
zplsobem plnéna pomoci ¢erpadel z hlavni nadrze studenym nebo
horkym rozpoustédlem. S podporou pohybu dild, a je-li tfeba i
ultrazvuku, Ize vynikajicim zplsobem Ccistit dokonce i geometricky
velmi slozité povrchy. Cely proces lIze podle potieby c¢asovat.
Nasledné je rozpoustédlo odvedeno zpét do hlavni nadrze.
Tenkosténné obrobky je nutné gistit ponofenim.

2.1.3 Proces odmas$ t'ovani v parach
Pfi odmastovani v parach jsou do pracovni komory pfivadény pary
Cistého rozpoustédla. Pary rozpoustédla kondenzuji na chladnéjSich
obrobcich a spolehlivé odmastuji i velmi slozité obrobky. PFi tomto
procesu se obrobky ohfeji na teplotu par. Kondenzat s necistotami je
poté odvadén pfimo do destilace.

214 Povrchova ochrana
Pfi nandSeni povrchové ochrany je v procesu ponofeni pracovni
komora Fizenym zpusobem pInéna pomoci hladinové Fizenych
Cerpadel zhlavni nadrze horkym rozpoustédlem doplnénym
o ochranny prostfedek. Cely proces lIze podle potieby cCasovat.
Nasledné je rozpoustédlo odvedeno zpét do hlavni nadrze.
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2.15 Proces vysouseni

Proces vysouSeni cirkulujicim vzdu chem podtlakovym
ofukovanim

Po odmastovani jsou horké a odmasténé obrobky vysouSeny
cirkulujicim vzduchem (2a&dny vzduch neni vypoustén). Vzduch
v komofe znecistény rozpoustédlem je veden pfes vzduchem
chlazenou vymrazovaci kapsu a rozpoustédlo se kondenzuje.
Pracovni vzduch je nasledné veden pres filtracni jednotku s aktivnim
uhlim, dokud neni dosaZzeno zakonem predepsanych meznich
hodnot.

Chcete-li dosadhnout kratkych dob suSeni také u slozitych dild se
slepymi otvory atp., je hutné pouZit rota¢ni / kyvné zafizeni.

Podtlakové vysouSeni

Po odmastovani jsou horké a odmasténé obrobky podtlakové
vysouSeny. Snizenim tlaku v komofe se snizi i bod varu
rozpoustédla. Rozpoustédlem znecistény vzduch z komory je veden
pfes vzduchem chlazenou vymrazovaci kapsu a rozpoustédlo se
kondenzuje. Pracovni vzduch je nasledné veden pres filtracni
jednotku s aktivnim uhlim a po dosazeni zakonem predepsanych
meznich hodnot ven z jednotky.

Chcete-li dosahnout kratkych dob suSeni také u slozitych dild se
slepymi otvory atp., je nutné pouzit rotacni / kyvné zafizeni.

2.1.6 PInéni zakonnych norem (VOC)

Systém je kvuli dodrzovani zakonnych norem vybaven meéficim
zafizenim pro méfeni koncentrace, které v pravidelnych intervalech
sleduje koncentraci rozpoustédla v pracovni komofe. Posuvny kryt je
mozné otevrit jediné poté, kdy poklesne hodnota koncentrace pod
zakonem stanovenou mez. Tento proces je indikovan opticky
a v pripadé potreby i akusticky.

2.1.7 Regenerace adsorp €ni jednotky

Technologie pro provozv 1 -2sm énach

Jakmile dojde k nasyceni aktivniho uhli v adsorpéni jednotce
rozpoustédlem, mlze byt automaticky provedena desorpce
cirkulaénim zpusobem horkym vzduchem. Systém na dotykovém
panelu oznami obsluze v€as nutnost zahajeni desorpce. Tento
program bézi automaticky a je fizen jednotkou PLC, musi jej vSak
spoustét obsluha. Ziskané rozpoustédlo steka pres odluc¢ovac vody

zpét do hlavni nadrze.
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Technologie pro 3-sm énny provoz

Jakmile dojde k nasyceni aktivniho uhli v adsorpcni jednotce
rozpouStédlem, je automaticky provedena desorpce cirkulac¢nim
zplsobem horkym vzduchem. Funkci vysouSeni nasledujicich
odmastovacich vsazek pfitom prevezme druhd adsorpéni jednotka.
Timto zplGsobem Ize zajistit tfisménny provoz odmastovaciho
zafizeni. Ziskané rozpoustédlo stéka pres odlu¢ovaé vody zpét do
hlavni nadrze.

U mensSich komor lze uskutec¢nit tfisménny provoz pouze s jednou
adsorpéni jednotkou.

Elektricky rozvad é¢&

VSechna zafizeni EVT jsou obsluhovana prostfednictvim
DOTYKOVEHO OBRAZOVEHO PANELU .

Diky tomu je téméFf nemozné provést nespravnou operaci, nebot
obsluha je provadéna programem se srozumitelnym textem ve
vasem vlastnim jazyce. Na panelu se zobrazuji pouze ty funkce,
které mlze obsluha aktivovat, bez starosti s tim, v jakém provoznim
stavu se zafizeni pravé nachazi.

Dotykovy panel dale zobrazuje mnoZzstvi dalSich informaci
0 provoznim stavu, zavadach atd., v€etné textové napovédy. Kdykoli
Ize zobrazit objem vneseného oleje i stuper nasyceni aktivniho uhli.
Navic je obsluha upozorfovana na nezbytné cykly udrzby.

Pomoci ndvodu s pravodcem lIze velmi snadno vytvaret a spravovat
individualni odmastovaci programy. Lze uloZit celkem 100 rliznych
programu.
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2.3 Udrzba rozpoust édla

Aby bylo mozZno zarucit souvisle nejvySsi aroven kvality Cisténi, je
vedle vyzralého systému zpracovani nezbytny i rozsahly systém
udrzby. Diky vhodnému oSetfeni lze dosahnout dlouhé Zivotnosti
rozpoustédla.

231 Destilace

Hlavnim UcCelem zafizeni na CciSténi pomoci rozpousStédla je
predevsim odstranit oleje a tuky z kovovych obrobkd. Pro tento ucel
jsou diky témér neomezené schopnosti pohlcovat oleje zdaleka
nejlepSim feSenim chlérované uhlovodiky, jako je perchléroetylén
rozpouStédla a oleje a tim i vysoka ucinnost cisténi, je nezbytné
provadét destilaci rozpoustédla. Vnesené oleje maji obvykle vysoko
poloZzené pasmo varu a proto zlstavaji v destilacni jimce. Jejich
odcerpani Ize provadét bezemisnim zplsobem na principu
plynového kyvadla do sudu na odpad.

PFi atmosférické destilaci zlistava v destilac¢ni jimce az 50% zbytek
rozpouStédla. PFi pouZziti podtlakové destilaéni jednotky Ize tuto
hodnotu snizit pod 10%.

2.3.2 Odlu éovani vody
Do disticiho zafizeni vnikd voda ve formé& emulzi nebo vzdusné
vihkosti a je nutné ji spolehlivé odstranit. Toho je dosaZzeno
v gravita¢nim odlu€ovadi, ktery funguje na principu velkého rozdilu
mérnych hmotnosti vody a rozpoustédla.

2.3.3 Filtrace
Kvali odstranéni znecisténi ¢asticemi, jako jsou Spony, piliny atp.,
muze byt Cistici zafizeni vybaveno puncochovym filtrem.
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Dulezitd upozorn éni

Diky uzavienému systému je spotfeba rozpoustédla v systémech
EVT velmi nizka, pokud neuvaZujeme mnozstvi, které odchazi na
likvidaci s odpadnim olejem.

Ponévadz zde spotfeba rozpoustédla jiz nehraje Zadnou roli, je tim
preruSeno pfirozené doplhovani nezbytnymi stabilizatory pfi
pravidelném doplfiovani ztrat rozpoustédla.

Proto je naprosto nezbytné provad ét pravidelnou kontrolu
obsahu stabilizatoru.

Na poSkozeni systému kyselym rozpoustédlem se nevztahuje
zaruka.

Za specifické otazky tykajici se rozpoust édla, zvlast &€ s ohledem
na kompatibilitu oleje a rozpoust édla, nezodpovida EVT a je
tfeba si je p Fedem vyjasnit s dodavatelem rozpoust édla.

PInénim systému rozpoustédlem a likvidaci odpadu se zabyvaji
smeérnice VOC. Zafizeni EVT jsou proto osazena zvlastnimi
pfipojnymi prvky, aby ani vymeéna rozpoustédla neméla zadny vliv na
zdravi obsluhy zafizeni.
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